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PA12 EOS GmbH - Electro Optical Systems

Produkttext

Produkttext
Produktinformation

Eigenschaften

Zulassungsbestimmungen

Typische Anwendungsbereiche

Produkt Information
3D Daten tr. / kond. Einheit
Die Eigenschaften von Bauteilen aus generativen Verfahren (wie Lasersintern, Stereolithographie, Fused Deposition Modelling, 3D-Drucken) sind durch den

Zugmodul ISO 527
X-Richtung 1900 / 1600 MPa
Y-Richtung 1900 / 1600 MPa
Z-Richtung 1900 / 1600 MPa

Zugfestigkeit ISO 527
X-Richtung 49 / 44 MPa
Y-Richtung 49 / 44 MPa
Z-Richtung 46 / 41 MPa

Dehnung bei Zugfestigkeit ISO 527
X-Richtung 7 / 11 %
Y-Richtung 7 / 11 %
Z-Richtung 6 / 8 %

Bruchdehnung ISO 527
X-Richtung 15 / 22 %
Y-Richtung 15 / 22 %
Z-Richtung 6 / 9 %

ISO 75-1/-2
1.80 MPa, X-Richtung 84 / *
0.45 MPa, X-Richtung 154 / *

Thermische Eigenschaften tr. / kond. Einheit
185 / * ISO 11357-1/-3

ISO 75-1/-2
1.80 MPa 84 / *
0.45 MPa 154 / *

Brennbarkeit CS 25 / JAR25 / FAR

1.0 mm
1.5 mm
2.0 mm
1.0 mm
1.5 mm
2.0 mm
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Rauchgasdichte ABD 0031 (Issue:F),
method: AITM
2.0007

1.0 mm
1.5 mm
2.0 mm

ABD 0031 (Issue:F),
method: AITM
3.0005

1.0 mm
1.5 mm
2.0 mm

Andere Eigenschaften tr. / kond. Einheit
Dichte (lasergesintert) 1000 / - EOS Methode

0.45 EN ISO 60
Pulverfarbe (laut Sicherheitsdatenblatt) - -
Farbe der Bauteile - -

Merkmale

Verarbeitungsmethoden
3D Druck, Additiv Manufacturing, Lasersintern, Rapid
Prototyping

Lieferformen
Pulver

Besondere Kennwerte
Flammwidrig

Merkmale

Homopolymer

Anwendungen
Luft- und Raumfahrt
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